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Energianalys i òpraktikenò 

Energianalysen är utförd på ett delvis simulerat företag. Syftet med 

kartlªggningen/analysen var att delge deltagarna i seminariet òAtt jobba med 

energifr¬gorò en inblick hur man kan g¬ tillvªga fºr att kartlªgga 

energianvändningen på ett företag i syfte att hitta åtgärder för att effektivisera 

energianvändningen. Resultatet av en liknande energianalys används vidare för 

att göra en energiplan för ett företag. 

Seminariet òAtt jobba med energifr¬gorò genomfºrdes i Göteborg den18: de och 

19:e januari 2010. Seminariet anordnades av Region Halland, Miljösamverkan 

Västra Götaland samt Hållbar utveckling väst. 
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Sammanfattning 

Rapporten visar hur energianvändningen är fördelad mellan olika processer samt 

rekommenderade energieffektiviseringsförslag. I de fall där det går att göra en 

rimlig uppskattning är energibesparingspotentialen angiven i MWh/år. Hänsyn 

är ej tagen till eventuella synergieffekter.  

Förslag på energieffektiviseringsåtgärder:  

 

Åtgärder som har låga investeringskostnader och som bör utföras snarast är  

 Tätning av eventuella tryckluftsläckage.  

 En del av ventilationsaggregaten har tidstyrning en del inte. Ställ om tiderna 

för ventilationen så den är igång en timme före och en timme efter arbetstid. 

Denna enkla åtgärd minskar elenergianvändningen för fläktarna med 85 

MWh/år (25 % av dagens elenergianvändning för ventilation). 

 Installera närvarostyrning på belysningen i omklädningsrum, lunchrum och 

andra utrymmen som besöks sporadiskt. 

Åtgärder som har högre investeringskostnader och som bör utredas vidare är  

 Undersök möjligheten att behovsstyra ventilationsflödena. Mindre luftmängd 

kräver mindre uppvärmning och minskar därmed användningen av gas. 

Dessutom minskas fläktarnas elanvändning. Besparingspotentialen är svår att 

beräkna då man inte vet hur stort behovet av ventilation är.  

 Ca 275 MWh värme kan utnyttjas till lokalvärme genom att ansluta ugnarna 

och gjuterimaskinerna till en värmeväxlare som fångar upp och växlar den 

varma luften som sedan distribueras via tilluftsaggregaten i 

ventilationssystemet till de lokaler där den behövs. Denna åtgärd minskar 

användningen av gas. 

 Genom att kyla tryckluftskompressorn med ett vattenburet system samt 

koppla ackumulatortankar till systemet kan man utvinna ca 100 MWh värme. 

Detta räcker gott och väl till tappvarmvatten, vilket leder till att gaspannan 

kan stängas av under sommarhalvåret.  

 Installera även snålspolande kranar vid allmänt underhåll. Användningen av 

varmvatten kan reduceras genom att installera snålspolande kranar. Gamla 

kranar 35 lit/min och nya kranar 12 lit/min. Gamla duschmunstycken 15 

l/min, nya 7 l/min.  

 Byte av belysningsarmaturer. Under förutsättning att alla gamla armaturer 

byts ut skulle elenergianvändningen minska med ca 50 MWh/år. 



 

 

Genomförande 

I ett första steg har den totala energianvändningen på företaget studerats. En 

genomgång av energistatistik visade hur mycket elenergi och olika bränslen som 

används i företaget. 

Ytterligare referenser som utnyttjats för att få fram energibesparande åtgärder 

var den förda statistiken som finns på företaget. 

Därefter genomfördes mätningar med strömtång samt datainsamling i syfte att få 

grepp om hur effekterna är fördelade på de olika processerna.  

Drifttiderna fås dels genom mätningarna dels genom samtal med driftspersonal. 

Installerad effekt och energianvändningen fördelat på de olika 

enhetsprocesserna, räknas ut och presenteras i diagram 10 och 11. 

Strömtång med loggningsfunktion  

Strömtänger med loggningsfunktion mäter och loggar strömmen över tiden se 

figur nedan. Med hjälp av förenklade modeller av kurvor har numerisk 

integration tillämpats och därmed har effekten och energin bestämts. Mätningen 

har pågått ca en vecka så att mätvärden över både vardagar och helgen kommit 

med.  

  

 

Analys 

Därefter gjordes en analys av mätningarna, för att hitta åtgärdsförslag vad gäller 

reducering av energiförbrukningen samt besparingspotentialer för varje 

åtgärdsförslag.  



 

 

 

Allmänt om företaget 

 Arbetet består i huvudsak av pressgjutning och bearbetning 

metallkomponenter. År X producerades 6,4 ton gott gods. 

 Produktionen ligger nere fyra veckor per år. 

 Arbetstider 2100 timmar per år (ca 42h/v). 

 Antalet anställda är 50 stycken varav 10 på kontoret  

 Produktionen består av 6 avdelningar. Dessa är Automatavdelning, 

Pressgjutningsavdelning, Bearbetningsavdelning, Verktygs- och 

reparationsavdelning, Pack och Lager och Kvalitetsavdelning.  

 År 2000 registrerades företaget som ISO 14001 certifierat och år 2004 

certifierades företaget för ISO 9001:2 000. 

 Energiformerna på företaget är el och gas.  

 Det finns en gaspanna som används för att producera lokalvärme samt 

tappvarmvatten. 

 Den totala energitillförseln år 2007 var 3035 MWh fördelat enligt tabellen 

nedan.  

 Uppvärmd area är 5400 m
2
 

 Producerad mängd gott gods 498 ton 

 

Tabell Fördelning av energitillförsel  

Elenergi   2488 MWh  

Gas    547 MWh värmeenergi  

 

Tabell: Nyckeltal 

Elenergi Gas 

461kWh/m
2
 år 101kWh/m

2
 år 

5 MWh/ton gott gods  



 

 

 

Timvärden: Effektuttag timme för timme 

Diagram 1Timvärden 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Värme och varmvatten 
Stödprocess 

· Tempererad area: 5400 m
2
 

· Värmekälla: Gas, Gratisvärme 

· Årsförbrukningen av gas: 547 MWh varav 15 MWh går till 

tappvarmvatten. 

· Nyckeltal 101 kWh/m
2
 

Distribution av värme och varmvatten  

· Vattenburet system kopplat aerotemprar, radiatorer samt 

värmebatterier tilluftsaggregat.  

· Pumpeffekten (el) för värmesystem: 1kW 

· Drifttid: 8760 timmar 

· Energianvändning: 1kW*8760h=8760kWh/år 

· Pumpeffekt tappvarmvatten: 0,5 kW 

· Drifttid; 8760 timmar  

· Energianvändning: 0,5kW*8760h=4380kWh/år 

Vid besöket hade man inte startat upp värmesystemet, trots detta var pumparna 

som skickar ut lokalvärme i huset igång.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Åtgärdsförslag 1.  

Installera termostater på radiatorerna på kontoret så att gratisvärme från 

verksamheten utnyttjas effektivt.  

Besparingspotential: 

Gratisvärme som kan utnyttjas under den kalla årstiden ca 1600 timmar 

10 personer=1kW*1600h=1600 kWh 

10 datorer=1kW*1600h=1600 kWh 

Belysning= 0,8*3,2 kW*1600h=4096 kWh (80 % av belysningen blir värme). 

Genom att installera termostater kan minst 7 MWh gratisvärme utnyttjas 

effektivare. 

Åtgärdsförslag 2.  

Stäng av pumpen för värmecirkulation på 1 kW när inte värmesystemet är igång 

(ca 4000 timmar) och motionskör den 10 minuter en gång i veckan. 

Besparingspotential: 

1 kW*4000 h=4000kWh=4MWh 

Åtgärdsförslag 3.  

Kontrollera att distributionsledningarna för varmvatten är isolerade så de inte 

läcker värme. 

Besparingspotential: 

Svårbedömt 

 

Åtgärdsförslag 4.  

Sätt tidur på cirkulationspumpen för tappvarmvattencirkulationen så den endast 

är igång under arbetstid. Den bör motionsköras en timme per vecka, under 

semestertider,  för att undvika legionella bakterier.  



 

 

Besparingspotential: 

Om den kan stängas av under icke arbetstid, ca 4900 timmar per år, minskar el-

energianvändningen för pumpen med ca: 2,5 MWh/år 

 0,5kW*4900 h=2450 kWh/år  

Även gasanvändningen minskar, då vi slipper värmeförlusterna som uppstår då 

varmt vatten cirkulerar i ledningarna hela tiden. Minskad gasanvändning är svårt 

att ange då det beror på hur bra isolerade varmvattenledningarna är. 

 



 

 

 

Komfortkyla 
Stödprocess 

 Fem stycken kylmaskiner, med en total effekt på ca 10 kW, finns 

installerade för komfortkyla på kontorsdelen.  

 Drifttid ca 500 timmar. (Stängt 3 veckor o juli) 

 Elenergianvändning Ca 5 kW* 500 h=2500 kWh/år .  

(Kylmaskinerna går inte på full effekt hela tiden) 

 

 

Åtgärdsförslag. 

Minimera värmelaster såsom värmealstrande belysning. Se till att 

solavskärmning finns.  

Besparingspotential: 

Svårbedömt. 

 

 



 

 

Ventilation 
Stödprocess 

 Ventilation sker med ett antal aggregat både FTX och rena till och 

frånluftaggregat, enligt tabell nedan. 

 Total uppmätt effekt för ventilationen är ca 50 kW, totala 

medeleffekten är ca 45 kW  

 Elenergianvändning för ventilation är ca 360 MWh/år 

 Till detta kommer att värmen som dras ut måste ersättas. 

 

 

 

 

 



 

 

Tabell ventilationsaggregat 

Betjänar   Aggregat   Återvinning   Tidstyrning   Energianvändning  

Gjuteri   TA3 FF2   Nej   Ja  30 MWh   

Kontor/pers   TA1 FF1  Nej   Nej   
 

Verktygsavdelning   ÅVA1  Ja  

Fungerar 

ej   63MWh   

Lunchrum/konst   ÅVA2   Ja  Ja  34 MWh   

Packavd  

TA2 

ÅVA3   Ja  Ja  21 MWh   

Lager/kont   LA03   Ja  Ja  7 MWh   

Automathall   LA01  Ja  Nej   67MWh   

Filter/auto   
  

Nej   133 MWh   

Kontor/auto. Kval   LA02   Ja  

Fungerar 

ej   8 MWh   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Ventilation Gjuteriet  

Stödprocess 

 Area: 600 m
2 
 

 4m i takhöjd 

 Volym 4m*600m
2
=2400 m

3
 

 Drif ttid 4272 h/år 

 Elenergianvändning: 30 MWh/år 

 Luftflöde: 8388 m
3
/h vilket ger 8388 m

3
/h/2400 m

3=
3,5 oms, det vill 

säga luften i gjuteriet byts ut 3,5 gånger på en timma. 

  

 

 Nyckeltal SFP värde: 3 kW/m
3
/s 

 

Diagram 2 Ventilation gjuteri 

 

 

=3 kW/m
3
/s 

 


